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1. KAPSAM

Bu sartname “Bitimllu Sicak Karigsimlar’, “Plentmiks Temel” ve “Alttemel” Uretiminde kullanilan
agregalarin ve mineral fillerin tanimini ve 6zelliklerini (kabul-ret kriterlerini) kapsar.

2. UYGULAMA ALANI

“Bitumla Sicak Karisimlar”, “Plentmiks Temel” ve “Alttemel” imalatlarinda kullanilacak agregalar.

3. MALZEMELER

3.1. Kaba Agrega: Kayagclarin kirma—eleme iglemleri sonunda 4.76 mm (No.4) elek Gzerinde
kalan kismidir. Kaba agrega icerisinde dayaniksiz pargalar, kil, organik ve diger zararli
maddeler serbest veya agrega danelerini sarmis halde bulunmayacaktir. Kaba agrega
Ozellikleri, Tablo-1 ve Tablo-3 te belirtilen limitlere uygun olacaktir.

3.2. Ince Agrega: Kayaclarin kirma—eleme islemleri sonunda No.4 (4,76 mm ) elekten gecip,
No.200 ( 0,075 mm ) elek lzerinde kalan malzemedir. ince agrega 6zellikleri, Tablo-2 ve
Tablo-3 te belirtilen limitlere uygun olacaktir.

3.3. Mineral Filler: Tamami 0,425 mm (No.40) elekten, agirlikga en az %70’inin de 0,075 mm
(N0.200) elekten gecgen; tas tozu, sbnmis kire¢ veya benzeri maddelerden olusan; Kil,
toprak, organik ve zararli madde icermeyen bir dolgu malzemesidir. Mineral filler kolayca
akabilecek kadar kuru olacak ve igerisinde topaklar bulunmayacaktir. Non-plastik 6zellikte
ve metilen mavisi degeri en ¢ok 1,5 g/kg olacaktir. Gradasyon limitleri Tablo-3 te belirtilen
degerlere uygun olacaktir.

4. GENEL OZELLIKLER

Kaba ve ince agregalar kirma tas agregalardan olugmali ve 6zellikleri ilgili tablolarda verilen kriterleri
kargilamalidir.

Tablo-1: Kaba Agrega Ozellikleri

TAS ;

MASTIK | ASINMA | BINDER | BITUMLU PS"EE',&'E:_K ALT TEMEL
Deney Standart ASFALT TEMEL
PARCALANMA DIRENCI(kayip) |, i
(LOS ANGELES 500 devir) % | TS EN 1097-2 <25 <27 <30 <30 <35 <45
HAVA TESIRLERINE KARSI
DAYANIKLILIK % | TS EN 1367-2 <14 <16 <18 <18 <20 <25
(MgSO0;, ile)
KIRILMISLIK % | TS EN 933-5 >100 >95 >95 >95
YASSILIK INDEKSI % /| TS EN 933-3 <15 <15 <20 <20 <20 <25
SU EMME (Kaba agrega) % | TS EN 1097-6 <2,0 <2,0 <2,5 <2,5 <3 <3,5

_ TS EN 12697-
SOYULMA MUKAVEMETI % | 11 (statik >60 >60 >60 >60
metot)

KiL TOPAKLARI ve Bulunmaya
UFALANABILIR TANE % | ASTM C-142 cak <0,3 <0,3 <0,3 <1 <2

Not: Agrega olarak Magmatik kayag kullaniimasi durumunda cilalanma degeri (PSV) en az 50 olacaktir.
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Tablo-2: ince Agrega Ozellikleri

TAS - .
MASTIK | AsINMA | BINDER | BITHMG | PLENTMICH o) 7 reve
Deney Standart ASFALT TEMEL
SU EMME (Kaba agrega) | %| TS EN 1097-6 <2 <2,0 <25 <3 <35
o : TS 1900-1
PLASTISITE INDEKSI " | (AASHTO T- NP NP NP NP NP
(ince agrega) -
90)

, i g <2,0 <2,0 <2,0 <3 <4

%/EZT#EI\II(I'\SArﬁng ll( TS EN 933-9 (Magmatik | (Magmatik | (Magmat | (Magmat | (Magmatik (Magmatik
p <3,5) <3,5) ik <3,5) | ik <3,5) <4,5) <5,5)

Not: ince malzeme; pargalanma direnci, hava tesirlerine karsi dayanim ve soyulma mukavemeti yéniinden kaba agrega

Ozelliklerini karsilayan bir kayagtan uretilmelidir.

4.1. Ekonomik ve teknik nedenlerden dolayi soyulma mukavemeti disik olan agreganin
kullaniilma zorunlulugu dogarsa, idarenin onayi ile soyulma mukavemetini arttirmak icin
baglayiciya, yapisma 6zelligini arttirici katki maddeleri ( DOP) ilave edilecek veya modifiye
bitim kullanilacaktir.

4.2. Elek Analizi (Granilometri) : ince agregalarda elek analizi, elek analizi deney talimatina gére
yapilir, Tablo-3 e gbre kontrol edilir. Gradasyon sinirlari yapilacak dizaynlara gére idare
tarafindan degistirilebilir. Miteahhit firma, yeni gradasyon sinirlari i¢in idarenin isteyecegi
elek degisikligini yapmak zorundadir.
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|Tab|0-3: Agrega Gradasyon Limitleri (% gegen)

ELEKLER E/-I\_glilﬁglz Balast | 4 No Micir | 3 No Micir | 2 No Micir | 1 No Micir | Chipping | Chipping 2-8mm Tastozu \::;atr;r;:s Kum MAl;rroer;:e M;:}g?'
(ing) 25-80mm | 19-37mm | 12-25mm | 12-19mm | 5-12mm | 10-14mm | 5-10mm Agrega 0-5mm 0-2mm
(mm) 0-5mm 0-1mm <0,2mm
4 100 100
3 75 80 -100
2 50
11/2 38,1 100
1 25,4 0-20 40 -75 100 100
3/4 19,1 0-5 5-40 40 - 80 95 - 100 100 100
1/2 12,7 0-15 0-20 10-50 95-100 | 90-100 100
3/8 9,5 0-5 0-5 0-10 50 - 90 0-20 90 — 100 100 100 100
No.4 4,76 0-5 0-20 0-2 0-20 60 - 90 90 - 100 80 - 100 100
No.10 2,00 0-5 0-2 10-30 50 - 90 40-70 85 - 100 100
No.40 0,425 5-10 20 - 50 15-30 45 - 75 50— 70 100
No.80 0,180 2-7 10- 30 5-20 5-35 25-45 85 - 100
No0.200 0,075 0-4 8-15 0-10 0-10 10-20 70 — 100
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